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Obr. 2

Specidlni provedeni s pevnym otd&ecim
zafizenim a pojizdnou frézovaci hlavou.

U tohoto zafizeni pfi procesu odkorfiovani
nepojizdi kmen, nybrz frézovaci agregét.
Diky této technice vyzaduje specidlni
zafizeni pouze polovinu mista v podélném
sméru kmene v porovnéni s odkorfiovacim
zafizenim s pojizdnym otdéecim zarizenim

(FK-SEM).

Zdjecie 2

Wykonanie specjalne ze statym urzgdzeniem
obracajgcym i glowicq frezujgcq przesuwang
wzdluznie. Podczas procesu korowania

to nie kfoda jest przemieszczana, lecz ramie z
gtowicq frezujqgcq. Dzigki tej konstrukciji system
specjalny wymaga w poréwnaniu z systemem
korowania z ruchomym urzqdzeniem
obracajgcym (FK-SEM) tylko potowy miejsca
w kierunku wzdtuznym.

- Specidlni provedeni

FK-SEM

— Wykonanie specjalne dla
maszyny FK-SEM

= CneuunanbHOe UCNONTHEHUE
FK-SEM

Puc. 2

CneumanbHoe UCnonHeHune ¢
HENOABMXHbIM MOBOPOTHLIM MEXAHWU3MOM
1 NoABMXHOM bpesepHoit ronoskoi. B
TAKOM CTQHKE B MPOLLECCE OKOPKM IBUKETCS
¢dpesepHas cekums. brarogaps stomy
CTAHOK 3QHMMAET JIULLbL MONOBMHY MECTA B
NPOLONbHOM HANPABEHWM MO CPABHEHMIO
C OKOPOUHbIM CTAHKOM C MOABUXHbIM
NOBOPOTHbIM MexaHnamom (FK-SEM).
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Obr. 1

Odkorfovdni frézovaci hlavou je vhodné
pro listnaté a jehli¢naté drevo. Predeviim

u kfivych, vétevnatych a nekruhovitych
kmen0 pfindsi odkorfovani frézovaci hlavou
dobry vysledek. Hydraulické zveddani

a spousténi odkorriovaci hlavy |ze velmi jemné
ovlddat a tak dobfe sledovat kontury kmene.
Hydraulicky vy3kové nastavitelny krouzek
omezujici hloubku na vstupni strané
umoziuje rychlé pfizpisobeni roznym
tlousfkam kory. Zafizeni je vhodné pro
kmeny délky 2,00-8,20 m a proméru
20-120 cm.

Provedeni:

* Pojizdné otd&eci zafizeni, stabilni konstrukce
z ocelovych profilo

* Pohon otd&eni pomoci motoru s &elni
pfevodovkou, plynule regulovatelny
a reverzibilni, vykon pohonu 4 kW

* 10 ks nosnych kol o promé&ru 800 mm,
5ndsobné ulozenych, promér hiidele 80 mm

* Pohon pojezdu motorem s &elni
pfevodovkou, plynule regulovatelnd rych-
lost do max. 40 m/min, reverzibilni, vykon
pohonu podvozku 4 kW

¢ Frekvenéné fizeny elekiricky pohon pro
otdé&eci zafizeni a pojezd

* Odkorfovaci agregét s 18 tvrdokovovymi
nozi (rovny nebo 3ikmy brit), spirdlovité
uspordadani, sifka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22 kW

*Z fidiciho pultu hydraulicky nastavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni
strané& rotorové hlavy

* Mechanicky nastavitelny krouzek omezu-
jici hloubku na vystupni strané

e Sklopné rameno hydraulicky ovlddang,
plynule nastavitelné

¢ Vyrdazece pro levy a pravy shoz, hydraulic-
ky ovladané, umisténé mezi nosnymi koly

* Ovladaci pult s ovladacimi prvky pro
otd&eci zafizeni, frézovaci hlavu a vyrazece

e Hydraulicky agregét 5,5 kW

¢ Elekiricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro
ovladani odkorfiovani, fizeni PLC Siemens S7

¢ Bez likvidace odpadu

Volitelné vybaveni:

« Sitka frézovaci hlavy 200 mm, 400 mm

* Pfidavné loupaci hlava pro jemné loupani

* Otdeeci zafizeni dimenzované pro kmeny
do12m

=

Zdjecie 1

Korowarka z gtowicq frezujgcq, nadajqca
sie w réwnym stopniu do drewna lisciastego
oraz iglastego. Ten typ maszyny jest
szczegdlnie przydatny w przypadku ktéd
krzywych, sekatych i nieforemnych. Hydrau-
licznie podnoszona i opuszczana glowica
korujgca moze by¢ sterowana bardzo
precyzyijnie i w ten sposéb dopasowuie sie
do konturéw korowanego pnia. Hydrauli-
cznie regulowany pierécieri ograniczajgcy
glebokoéé korowania znajduje sie po stronie
weijscia kfody i umozliwia szybkie dostoso-
wanie glebokosci korowania — w zaleznosci
od gruboéci kory. Maszyna ta przeznaczo-
na jest do pracy z kfodqg o dtugosci 2,00-
8,20 m i $rednicy 20-120 cm.

Wykonanie:

* Przejezdne urzqdzenie obrotowe wykonane
z konstrukeji stalowej o wysokim stopniu
sztywnosci.

* Naped obrotowy poprzez motoreduktor
czotowy, bezstopniowy i z biegiem wste-
cznym. Moc napedu: 4 kW

* 10 két nosnych o $rednicy 800 mm, 5-krotnie
tozyskowanych, $rednica watu 80 mm.

* Naped wézka przez motoreduktor
czotowy. Bezstopniowa predkosé jazdy
do maks. 40 m/min, z biegiem wstecz-
nym. Moc napedu wézka: 4 kW.

* Elekiryczny naped z regulacjq czestotliwosci
dla mechanizmu obrotowego i ukfadu
jezdnego.

* Glowica korujgca z 18 nozami z weglikéw
spiekanych (z krawedzig thqcq prostq lub
sko$nq), utozonymi na gtowicy spiralnie.
Szeroko$¢ gtowicy 300 mm. Moc napedu:
22 kW.

* Ogranicznik gtebokosci korowania
w postaci pierécienia z regulacjq
hydrauliczng, realizowang z poziomu
pulpitu sterujgcego. Pierécien na glowicy
korujqcej po stronie wejscia ktody.

* Mechanicznie regulowany pierécien
ograniczajqcy glebokosé korowania po
stronie wyjscia kfody.

* Ramie korujgce uchylne, napedzane hy-
draulicznie. Sterowane proporcjonalnie.

* Zamontowany miedzy kotami no$nymi,
sterowany hydraulicznie wyrzutnik,
umozliwiajgcy wyrzut kfody na strone
lewq i prawag.

* Pulpit sterowniczy z elementami obstugi
urzqdzenia obrotowego, glowicy
frezujgcej i wyrzutnika.

* Agregat hydrauliczny o mocy 5,5kW.

* Elekiryczna szafa sterownicza z elementami
sterujgcymi do obstugi korowarki. Sterownik
PLC: Siemens S7.

* Bez systemu usuwania odpaddw.

Wyposazenie opcjonalne:

e Gfowica korujgca w szerokoéciach
200 mm lub 400 mm.

¢ Dodatkowa gfowica dla korowania
dokfadnego.

¢ Przedtuzone urzgdzenie obrotowe,
przeznaczone do ktéd o diugosci do 12 m.
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Puc. 1

OKOpOUHBI CTAHOK PPE3EPHOTO TUMA MOAXOAMNT
AR IMCTBEHHBIX U XBOMHbIX nopogd. OcobeHHo
KQYeCTBEHHbIM pe3ynbTaT OKopku obecneyeH
ana MCKPHBﬂeHHbIX, Cy"IKOBGTbIX U OBAJIbHbIX
ctonos. [Mapasnnyeckn nogHMmaemas 1
onyckaemasi Gppe3epHas rofloBKa TOYHO
nosTopsieT koHTypbl. OrpaHuunTensHoe
KOMbLO € MMAPCBAMYECKMM NEPEKITIOYEHNEM
rny6KHBI OKOPKM, YCTAHOBAEHHOE HA

CTOpPOHE BXOAQ OKOPOYHOM roNoBKM, Aenaet
BO3MOXHbIM BbICTPYIO PErynMpoBKy B
30BMCHMOCTM OT TONLWMHBI Kopbl. CTaHOK
NpeaHa3Ha4YeH ans GpeseH AnUHOM
2,00-8,20 m 1 pnametpom 20-120 cm.

UcnonHeHue:

* [Ip1MBOA MOBOPOTHOrO MEXAHM3MA
C UMAMHAPUYECKMM PEAYKTOPOM C
BeccTyneH4yaTon perynmpoBKoi 1
peBepcom, MowHocTb 4 kBT

* 10 WT. ONOpPHBIX PONIMKOB AUAMETPOM
800 MM ycTaHoBnEHB MO 5 WT. Ha
kaxpom sany, aameTp sana 80 Mm

* puBOA XOROBOM HYACTU: ABUrATEND
C UMNMHAPUYECKMM PEAYKTOPOM, C
6eccTyneH4yaTon peryampoBKoi 1
peBepcoM, CKOPOCTb MAKC. 0
40 M/MUH., MOLLHOCTb NPUBOAA XOROBOM
yactv 4 kBt

* DNEeKTPONPUBOL, C YOCTOTHBIM
npeobpasosaTenem Ans NOBOPOTHOIO
YCTPOWCTBA M XO[0BOM HACTH

* OkopouyHas cekuus ¢
18-TBEPAOCTNABHBIMM HOXAMM,
PACMONOXEHHBIMMU MO CMIMPANH, LUMPHUHA
potopa 300 MM, MOLWHOCTL NpMBOAC
22 kBr

*YnpaBsneHue ¢ NynbTa OrpaHUYUTENbHBIM
KOSIbLLOM C F’MAPABIMYECKUM
nepeksioyeHnem ryBuHb OKOPKK Ha
BXOAE PPEe3EpPHOM ronoBKM

* OrpaHnynTEnbHOE KOMBLO C
MEXAHUYECKMM NEPEKITIOYEHNEM Yy BKHbI
OKopKM HQ BbIXOnOe

* Kayatowuics peidar ¢ ruapasimyecknm
NPUBOAOM, C MPOMOPLUOHANbHBIM
ynpasneHnem

* Boitankusatens 6peseH ¢ NeBbIM U
NpaBbIM CEPOCOM, € TMAPABANYECKMM
NPUBOLAOM, BCTPOEH MEXAY OMOPHbIMK
pONUKaMM

* DnemMeHTbl yNnpaBneHus NoBOPOTHbIM
MEXAHW3MOM, OKOPOYHOM rONOBKOWM
M BLITANKMBATENEM COCPEROTOHEHbI B
O[HOM MyNbTE YNPABNEHMS

* [uppasnuyeckuit arperat 5,5 kBt

* DnekTpopaACnpPeaennTENbHbIN LKA,
SPS-ynpasnenue Siemens S7

Onuuu:

¢ LLinpuna ppesepHoi ronoskn 200 mm,
400 mm

e [lononHuutensHas Buxpesas ppesepHas
ronoBKd Assi TOHKOM OKOPKH

* [loBOpPOTHBIN MexaHM3M Anst GpeseH Ao 12 M



U tohoto zafizeni |ze kmeny zavézet
pfi¢nym dopravnikem pfimo do otd&eciho
zafizeni odkorfiovade, to zkracuje as taktu.
Frézovaci hlava na portélu projizdi béhem
odkorfiovéni podél kmene. Pfeddni kmene
z otééeciho zafizeni na nésledujici pficny
dopravnik zajistuje vyrézeé. Zafizeni je
vhodné pro kmeny délky 2,00-8,00 m

a proméru 20-90 cm.

Provedeni:

* Horni portdl

* Odkorfovaci agregdt s 18 tvrdokovovymi
nozi (rovny nebo Sikmy bfit), spirdlovité
uspordadani, sitka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22 kW

e Sklopné rameno hydraulicky ovlédang,
plynule nastavitelné

* Rychlost pojezdu frézovaci hlavy max.
40 m/min

* Pevné otdéeci zafizeni s 10 nosnymi koly
o proméru 800 mm

* Frekvenéné fizeny elekiricky pohon pro
otéleci zafizeni a odkoriiovaci agregét

* Z fidiciho pultu hydraulicky nastavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni
strané rotorové hlavy

* Mechanicky nastavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

* Vykon pohonu odkoriovaciho agregatu
2,2 kW, otdéeciho zafizeni 5,5 kW

* Hydraulicky agregét 7,5 kW

* Elektricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro
ovladani odkorfiovani, fizeni PLC Siemens S7

* Bez likvidace odpadu
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Korowarka pozwalajgca na bezposrednie
podanie kfody z mechanizacji poprzeczne;.
Rozwigzanie to pozwala na znaczne przy-
spieszenie maszyny, zwigkszajgc wydajnosé.
Gtowica frezujgca zamontowana na suwnicy,
porusza sie wzdluz ktody podczas korowania.
Z urzqdzenia obrotowego kloda jest przeno-
szona wyrzutnikiem na nastepny przenosnik
poprzeczny. Maszyna ta przeznaczona jest
do pracy z kfodq o dtugosci 2,00-8,00 m

i srednicy 20-90 cm.

Wykonanie:

¢ Konstrukcja suwnicy ponad lezqgcg kiodgq.

 Glowica korujgca z 18 nozami z weglikéw
spiekanych (z krawedzig tngcq prostq lub skosng),
utozonymi na glowicy spiralnie. Szeroko$¢
glowicy 300 mm. Moc napedu: 22 kW.

* Korujgce ramie uchylne napedzane hydrau-
licznie, sterowane proporcjonalnie.

¢ Maksymalna predko$é posuwu glowicy
korujqcej: 40 m/min

¢ State urzgdzenie obrotowe z 10 rolkami
noénymi o érednicy 800 mm.

* Naped elektryczny z regulacjq czestotliwosci
dla urzqdzenia obrotowego i korowarki.

* Ogranicznik glebokosci korowania w postaci
pierécienia na glowicy korujgcej po stronie
wejécia ktody, z regulacjq hydrauliczng,
realizowanq z pulpitu sterujgcego.

* Mechanicznie regulowany pierscieri ogranicza-
iacy gleboko$ékorowaniapostroniewyisciaktody.

* Moc napedu agregatu korowarki: 2,2 kW,
urzqdzenia obrotowego: 5,5 kW.

e Agregat hydrauliczny o mocy 7,5kW.

¢ Elektryczna szafa sterownicza z elementami
sterujgcymi do obstugi korowarki. Sterownik
PLC: Siemens S7.

* Bez systemu usuwania odpadéw.

B sTom cranke 6pesHa nopatotcs B
NOBOPOTHbIA MEXAHW3M OKOPOYHOTO CTAHKA
HAMPSAMYIO Yepes MomnepeyHbli TPAHCMOPTEP,
4YTO NOBbLILLIAET YACIO TAKTOB. yCTOHOBJ'IeHHOﬂ
Ha nopTane ¢ppe3epHasi rONOBKA ABUXKETCS B
npoLecce okopku BRosb 6pesHa. MNepeaya
6peBHA C MOBOPOTHOTO MEXAHW3MA HA
crneayoLWwmMit NnonepeyHsIM TpaHcnopTep
OCYLLECTBIAETCA BbITANIKUBATENEM. CTOHOK
NPefHA3HAYeH A5 BpeBeH ANMHOM

2,00-8,00 m aametpom 20-90 cm.

Ucnonnenue:

* [Noptan pacrionoxeH ceepxy

* OkopouHas cekups ¢ 18 TeepaocnnasHbIMM
HOXAMM, PACMONOXEHHBIMK MO CIMPAIIH,
wupuHa potopa 300 MM, MOLWHOCTL
npueopa 22 kBr

* Kayatowmics pbiyar ¢ ruapaBnmnyeckmm
NPUMBOLOM, C MPONOPLUOHANLHBIM
ynpasneHuem

* CropocTb dpesepHoi ronosku makc. 40 m/muH

* CTAUMOHAPHbINA MOBOPOTHBIM MEXAHWU3M C
10 onopHbimmM ponmkamu auametpom 800 mm

* DNeKTPONPHUBOL C HYOCTOTHBLIM
npeobpasoBaTenem Ass NOBOPOTHOTO
YCTPOMCTBA M OKOPOYHOM CeKLMK

* OrpaHU4MTENBHOE KOSLLIO C TMAPABIMYECKMM
nepeknoYeHnem ryBuHbI OKOPKHM Ha
BXOfE POTOPHOM rONIOBKM YNPABASETCS C
I'IyJ'IbTO

* OrpaHUYUTENBHOE KOMbLIO C MEXOHUYECKMM
nepeksIloYeHUEM MyBUHBI OKOPKM HA BbIXOAE

* MowwHocTb np1BOAa OKopsioLero arperara
2,2 kBr, nosopotHoro mexanuama 5,5 kBt

* Mppaenuyeckuit arperar 7,5 kBt

* DnekTpopacnpeenuTensHbli Wkad,
SPS-ynpaenetune Siemens S7

Cenové vyhodny odkornovaci stroj s frézovaci hlavou b=
pro malé a stredni pilarské zavody

[~

Pro kmeny délky 2,50-8,00 m a proméru
20-60 cm (jednotlivé kmeny do 80 cm)

Provedeni:

* Otd&éeci zafizeni se 2 hydraulicky
pohdnénymi hidelemi, kazdé hiidel se
7 nosnymi koly, promér hfidele 80 mm,
otéd&ky plynule regulovatelné ve sméru
frézovani

e Frézovaci hlava s 9 tvrdokovovymi nozi
(rovny nebo Sikmy bfit), $itka rotoru 180 mm,
vykon pohonu 11 kW

* Frézovaci hlava hydraulicky pojizdné
v podélném sméru, max. 40 m/min

* Hydraulicky agregdt 7,5 kW se viemi
potfebnymi fidicimi ventily

e Elektricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro ovld-
ddni odkorfovdni, fizeni PLC Siemens S7

¢ Bez ocelové nosné konstrukce, bez likvidace
odpadu

Volitelné vybaveni:

* Hydraulicky nastavitelny krouzek omezujici
hloubku

*Vyrazeg, bezdratové dalkové ovladani

* Rotorovd hlava s 24 tvrdokovovymi noZi
(8itka rotoru 240 mm)

Ekonomiczna korowarka z gtowicq frezujgcg dla

matych i srednich tartakow

Hepoporoit okopouHbii cTaHOK ppe3epHoro
TUNA AN MAnbIX U CPeAHUX NpeanpuUITUn
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Maszyna przeznaczona do klody o
ditugosci 2,50-8 ,00 m i Srednicy 20-60 cm
(pojedyncze klody o $rednicy do 80 cm)

Wykonanie:

* Urzqdzenie obrotowe z dwoma hydraulicznie
napedzanymi watami no$nymi o érednicy
80 mm i 7 kotami podporowymi na kazdym
wale. Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej w kierunku korowania.

¢ Glowica korujgca o szerokoéci 180 mm z 9
nozami z weglikéw spiekanych (z krawedzig
tnqcq prostq lub skoénq), utozonymi na
glowicy spiralnie. Moc napedu: 110 kW.

¢ Hydrauliczny ruch glowicy korujgcej wzdtuz
kfody. Maks predkos¢ posuwu: 40 m /min.

¢ Agregat hydrauliczny o mocy 7,5 kW ze
wszystkimi niezbednymi zaworami ster.

¢ Elektryczna szafa sterownicza z elementami
sterujgcymi do obstugi korowarki. Sterownik
PLC: Siemens S7.

¢ Bez podbudowy stalowej i systemu usuwania
odpadéw.

Wyposazenie opcjonalne:
* Hydrauliczna regulacja pierécienia
ograniczajgcego glebokoéé korowania.
¢ Wyrzutnik obrobionej kfody.
¢ Pilot zdalnego sterowania maszyng.
* Poszerzona do 240 mm glowica korujgca z
24 osfrzami wykonanymi z weglikéw spiekanych.

[ns 6pesen annHom 2,50-8,00 M avametpom
20-60 cm (oTaenbHbie 6pesHa guameTpom
no 80 cm)

Ucnonxenue:

* [TOBOPOTHBIM MEXAHM3M C TMAPABINYECKMM
NPUBOAOM C iBYMs BAIAMM MO 7 OMOPHbIX
PONMKOB KaXAbIM, AMameTp sana 80 MM,
BeccTyneHyaTas perynmpoBKa Yucna
060poTOoB B HANpaBneHnun GpesepoBaHus

* OpesepHast ronoska ¢ 9 TBEPAOCTAABHBIMM
HOXOMM, WnpmHa poTtopa 180 MM, MoLLHOCTL
npueoga 11 kBt

* MpesepHast roNoBKA NEpPeaBUraeTcs B
NPOJONEHOM HAMPABAEHWUN CO CKOPOCTbIO
makc. 40 M/ muH

* uppasnuyeckuit arperar 7,5 kBt

* DrieKTpopacnpeenuTenbHbii WwKap,
SPS-ynpaenenue Siemens S7

Onuyuu:
* OrpaHH4UTENBHOE KOMbBLO C FMAPABIMYECKUM
nepekoyeHem rnyBuHbI OKOPKH
* Buitankusarens 6pesHa
* [lncTaHuMoHHOE paaroynpaseH1e
* PotopHas ronoska ¢ 24 TBepAOCMNIABHBIMM
Hoxamu (wupwmHa potopa 240 mm)
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Kombinovany stroj:
odkornovac s frézovaci hlavou plus reduktor kofenovych nabéhu

|

Maszyna kombi:
korowarka z gtowicq frezujqcq i reduktorem naptywoéw korzeniowych

m= Komb6buHupoBaHHbIN:
CTaHOK ¢ppe3epHOro TUNA MO OKOPKE U OKOMMNEBKE

KER-K

[~

Kde nepostaduje pouhé odkornovani,
tam je to spravné misto pro kombino-
vany stroj.

S touto kombinaci zafizeni je mozné v jednom
pracovnim chodu vyfezy kulatiny odkorfiovat
a zdroven redukovat.

Prostiednictvim dopravniho zafizeni jsou kusy
pfiéné podavény do zafizeni a po Uspé&sném
zpracovani piepravovdany déle v podélném
sméru. Odkorfiovaci a redukéni agregét jsou
uspofddané tak, aby bylo mozné oba procesy
provédét soulasné.

Pro vyfezy délky 2,00-6,00 m a proméru
25-80 cm (u kmend pod 3,00 m jiz délka

pro redukovdni neni zcela vyuzitelnd)

Provedeni:

* Pohon oté&eni pomoci motoru s &elni
pfevodovkou, plynule regulovatelny

a reverzibilni, vykon pohonu 4 kW

10 ks nosnych kol o prdméru 800 mm,
5ndsobné ulozenych, primér hfidele
80 mm

Dopravnik o délce 5,10 m s hydraulicky
zvedanymi a spousténymi kuZelovymi
vélci, vykon pohonu 4 kW, rychlost cca
22 m/min

Odkorriovaci agregét s 18 tvrdokovovymi
nozi (rovny nebo 3ikmy brit), spirdlovité
uspoidddni, sitka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22 kW

Z fidiciho pultu hydraulicky nastavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni
strané rotorové hlavy

Mechanicky prestavitelny krouzek omezu-
jici hloubku na vystupni strané

Rychlost pojezdu frézovaci hlavy max.
40 m/min, vykon pohonu 1,5 kW
Sklopné rameno hydraulicky ovladané,
plynule nastavitelné

Frekvenéné fizeny elekiricky pohon pro
otd&eci zafizeni a odkorfiovaci agregét
Redukéni agregét s frézovacim ramenem
ze stabilni ocelové konstrukce s frézou,
délka frézy 1020 mm, se 34 ks 4krat
oto&nych nozi z ndstrojové oceli, spird-
lovité uspoféddni, elektromotor 55 kW
Pridrzovaé pro centrovéni kmene s pohdnénou
fetézovou prizmou

Hydraulicky agregdt 15 kW se viemi
potiebnymi fidicimi ventily, ohfev oleje

s termostatem

Elekiricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro ovla-
dani procesu odkorfiovéni a redukovdni,
fizeni PLC Siemens S7, ovlddaci pult

s ovlddacimi prvky

* Bez likvidace odpadu

=

Tam, gdzie samo korowanie nie jest
wystarczajgce, dobrym rozwigzaniem

jest korowarka typu kombi.

Dzigki tej kombinacji urzqdzeh mozna w
jednej operacji korowaé i jednoczesénie
redukowaé naptywy korzeniowe. System
przenosnikéw doprowadza kfody do
korowarki w poprzecznym ciggu mecha-
nizacji i po obrébce transportuje je dalej

w kierunku wzdtuznym. Zespoty korujgce

i redukujgce sq rozmieszczone w taki spo-
séb, ze oba procesy mogq by¢ wykonywa-
ne jednoczeénie — znaczqco oszczedzajac
czas przeznaczony na obrébke kfody.

Maszyna przeznaczona do ktody o dtugosci
2,00-6,00 m i $rednicy 25-80 cm (przy
ktodzie krétszej niz 3,00 m, nie jest wykorzy-
stywana petna diugos¢ frezu reduktora
naptywu)

Wykonanie:

* Naped obrotowy poprzez motoreduktor
czotowy, bezstopniowy i z biegiem wste-
cznym. Moc napedu: 4 kW

10 két nosnych o srednicy 800 mm, 5-krotnie
tozyskowanych, $rednica watu 80 mm.
Koryto stozkowe o dtugosci 5,10 m z hy-
draulicznie podnoszonymi i opuszczanymi
rolkami stozkowymi. Moc napedu 4 kW,
predkos¢ posuwu okoto 22 m/min.
Gtowica korujgca z 18 nozami z weglikéw
spiekanych (z krawedzig thqcqg prostq lub
skosng), ufozonymi na glowicy spiralnie.
Szerokos¢ gtowicy 300 mm. Moc napedu:
22 kW.

Ogranicznik gtebokosci korowania w postaci
pierscienia na glowicy korujgcej po stronie
wejécia kfody, z regulacjg hydrauliczng,
realizowanq z pulpitu sterujgcego.
Mechanicznie regulowany pierscieri
ograniczajqcy gtebokoéé korowania po
stronie wyjécia kfody.

Predkos¢ maks. przesuwu glowicy frezujqcei:
40 m/min. Moc napedu: 1,5 kW.

Ramie korujgce uchylne, napedzane hy-
draulicznie. Sterowane proporcjonalnie.
Naped elekiryczny z regulaciq czestotliwosci
dla urzqdzenia obrotowego i korowarki.
Agregat redukujqcy z ramieniem frezujgcym
o stabilnej konstrukciji stalowej z frezem.
Dlugos¢ frezu 1020 mm, 34 noze z wysokiej
jakosci stali narzedziowej. Noze z czterema
krawedziami thqgeymi, czterokrotnie odwra-
cane. Moc napedu silnika frezu: 55 kW
Docisk centrujqcy kfode z napedzang pryzmg
tacuchowq - stabilizujgey proces obrébki
Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW

zw wszystkimi niezbednymi zaworami
sterujgcymi i podgrzewaniem oleju z
termostatem.

Elektryczna szafa sterownicza z elemen-
tami sterujgcymi do obstugi korowarki.
Sterownik PLC: Siemens S7.

* Bez systemu usuwania odpadéw.
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B canyyasx, Koraa TosibKo OKOpPKHu
HeAoCTAaTo4YHO, UCNOoJb3yeTcsa
K°M6MHHPOBGHHbIﬁ CTAHOK.

Bnaropaps couetanuio AByx byHKLMHA
CTOHOBMTCS BO3MOXKHbIM 30 OAMH Paboumit
NPOXOA NPOU3BOAUTE OKOPKY M OAHOBPEMEHHO
¢dpeseporate komens. bpesHa noctynator

B CTAHOK MO NOMepeYHOMy TPAHCMOpPTEPY M
nocne 3aseplueHns 06paboTku nogatoTcs

B NPOAONBLHOM HaNpasneHuu. Arperatel no
okopke 1 ppe3epoBKe KOMNS PACMONOXEHSI
TaK, 4To6bI 064 NPOLECCA MOMIM BLINOMHSATLCS
OfIHOBPEMEHHO.

[ns coptumenta annnoit 2,00-6,00 m 1
avametpom 25-80 cm (ans Bpesen pnuHoi
no 3,0 M dpesepoBaHme KOMAS B MOSHON
Mepe HegocTynHo)

MUcnonHenue:

¢ [MpuBOA NOBOPOTHOrO MEXAHU3MA

C UMNUHAPUYECKMM PEMYKTOPOM C
6eccTyneHuaToit perynmMpoeKoit 1
peBepcoM, MolHocTb 4 kBT

10 onopHbix ponukos anametpom 800 mm
YCTQHOBAEHBI MO 5 WT. C KAXAOH CTOPOHSI,
anametp Bana 80 mm

Ponukoseiit TpaHcnopTep AnuHoM

5,10 M ¢ rUapaBAMYECcKM OMyCKAEMBIMM U
NOAHUMAEMbIMM KOHUYECKMMM PONMKAMM,
MotHocTb npusoaa 4 kBT, ckopocTs ok.
22 m/MuH

OxkopouHblit arperat ¢ 18 TBepaocnnaeHbIMM
HOXaMM (NpsiMbIE MK CKOLLEHHbIE Ne3BHs),
HOXM PACMONOXEHBI MO CIMPANM, WMPHUHA
potopa 300 mm, MoluHocTs Npusoaa 22 kBT
OrpaHuumTensHoe KonbLO C r’APABAMYECKUM
nepekJitoyeHnem mMy6uHbI OKOPKM HA BXOAE
POTOPHO FONOBKM YNPABASETCS C NyNbTA
OrpaHnunTenbHOE KOMbLO C MEXAHUYECKMM
nepekoYeHUEM rMyBuHbI OKOPKK Ha
BbIXOAE

CkopocTb amkeHUs ppesepHoOil ronoekm
Mmakc. 40 M/MUH, MOLLHOCTb npueoga 1,5 kBt
Kayalowmitcs peiuar ¢ rapasnmyeckim
NPMBOAOM, C MPOMNOPLUOHANBbHBIM
ynpaeneHem

DneKTPONpPUBOA C HACTOTHBIM
npeobpasoBaTenem Ans NOBOPOTHOMO
YCTPOMCTBA M OKOPOYHOTO arperara
OkomnépoyHas cekums ¢ bpesepHbIM
pbIYAroM M3 CTABKUALHOM CTANLHOM
KOHCTPyKUmMK, AnmHa dpesbl 1020 mm,
34 HOXA M3 BBHICOKOCOPTHOM
MHCTPYMEHTANILHOM CTANM, HOXM
4-CTOPOHHETO MUCMOSb30BAHMS,
snektpoggurartens 55 kBt
LeHTpupoBaHme GpeBHO MEXAHU3MOM
MPMXMMA C LEMHOM NPU3MOM C MPUBOAOM
Mppaennyeckuit arperar 15 kBr;
noAorpee Macna ¢ TepMoOCTaToM
SnekTpopacnpeaen1TenbHbIi WKkad,
SPS-ynpaenenue Siemens S7,

NynbT YNpaBneHus
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Stroj pro odkornovani a redukovani

vyiezi kulatiny vhodny pro automa-
ticky provoz.

Transport vyfezl zajisfuje fetézovy dopravnik
- pfiény pohyb kmen0. Pomoci ¢tyf zvedacich
fetézovych prizem se kmen vycentruje a tim
spravné napolohuje pro upinaci zafizeni.
Kmen se pak upne za &elni plochy.
Ndsledné se automaticky zahdji proces
redukovéni a odkorfiovéni. Po zpracovéni
se vyfez znovu ulozi na podélny dopravnik
a posle dal.

Pro kmeny délky 2,10-7,00 m a proméru
30-120 cm

Provedeni:

* Portdl se stabilni konstrukei z ocelovych
profild, umistény nad pfi¢nym dopravnikem

* Zvedaci zafizeni skladaijici se ze 4 nezé-
visle ovladatelnych zvedacich ramen pro
vyzveddvdni vyfezi z pii¢ného doprav-
niku a pro centrovéni na stfed upinaciho
zafizeni (automatické centrovani)

Upinaci a oté&eci zafizeni pro elni upnuti
vyfezi, upinaci dréha 1,95 a2 7,35 m
Hydraulicky vyklapény reduktor kofenovych
ndbé&hi s frézovaci hrideli o délce

1020 mm, se 34 nozi z néstrojové oceli,
spirdlovité usporddanymi, 4krét otocnymi,
motor pohonu 55 kW

Odkorfiovaci agregdt s 18 tvrdokovovymi
nozi (rovny nebo Sikmy bfit), spirdlovité
usporéddni, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22 kW

Z fidiciho pultu hydraulicky nastavitelny

krouzek omezuijici hloubku na vstupni
strané rotorové hlavy

Mechanicky nastavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

Pojezd: vozik pro pohyb odkorfiovaci hlavy
v podélném sméru, plynule regulovatelné
rychlost max. 40 m/min.

Frekvenéné fizeny elektricky pohon pro

otd&eci zafizeni a odkorfiovaci agregét
Hydraulicky agregét 15 kW

Elekiricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro ovla-

dani procesu odkorfiovéni a redukovdni,
fizeni PLC Siemens S7, ovlddaci pult
s ovlddacimi prvky

* Bez likvidace odpadu

=

Maszyna kombi, przystosowana do
korowania i redukowania naptywu
korzeniowego odziomka, w trybie
pracy automatycznej.

Transport ktéd odbywa sie w ciggu
mechanizaciji poprzecznej, na podajniku
taricuchowym. Za pomocq czterech pryzm
podnoszqcych, ktoda jest centrowana i tym
samym prawidfowo pozycjonowana przed
rozpoczeciem obrébki. Nastepnie jest

ona mocowana w przez $cisk powierzchni
czotowych ktody. Po ustabilizownaiu ktody,
rozpoczyna sig automatyczny proces ko-
rowania i redukcji naptywu korzeniowego.
Po zakorczeniu obrébki, ktoda uwalniania
jest z docisku, opuszczana na podainik
taricuchowy i podawana dale;.

Maszyna przeznaczona do ktody o dtugosci

2,10-7,00 m i érednicy 30-120 cm.

Wykonanie:

¢ Ramie korujgce zawieszone na portalu o
stabilnej konstrukcii stalowej, ustawionym
nad przenosnikiem poprzecznym.
Urzqdzenie podnoszqce skfadajqce sie z
4 niezaleznie sterowanych podnosnikéw

do unoszenia klody z przenoénika po-
przecznego i centrowania ich na $rodku
pryzmy (centrowanie automatyczne).

Urzqdzenie do mocowania i napedzania
obrotowego kfody, z dociskiem powierz-
chni czotowych ktody, skok mocowania —
zakres regulaciji rozstawu od 1,95-7,35 m
Reduktor naptywéw korzeniowych z watem
frezujgcym o dfugoéci 1020 mm z 34 nozami
z wysokogatunkowej stali narzedziowe;.

Noze z czterema krawedziami tngcymi,
odwracane. Moc napedu frazu: 55 kW,
silnik odchylany hydraulicznie

Glowica korujgca z 18 nozami z weglikéw
spiekanych (z krawedzig thqcqg prostq lub
skoénq), utozonymi na gtowicy spiralnie.
Szeroko$¢ glowicy 300 mm. Moc napedu:
22 kW.

Ogranicznik gtgbokosci korowania w postaci

pierscienia na glowicy korujgcej po stronie
wejécia kfody, z regulacjg hydrauliczng,
realizowanq z pulpitu sterujgcego.

Mechanicznie regulowany pierscier
ograniczajqcy glebokoéé korowania po
stronie wyjécia kfody.

Posuw glowicy korujacej: mechanizm

przesuwu glowicy korujqcej w kierunku
wzdiuznym z bezstopniowq regulacijq
predkoéci posuwu. Predkoéé maksymalna:
40 m/min.

Naped elektryczny z falownikiem dla
urzgdzenia obracajgcego klode i agregatu
korujgcego.

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW
Elektryczna szafa sterownicza z elementami

sterujgcymi do obstugi procesu korowania
i redukcii, sterowanie PLC Siemens S7.
Panel sterowania z elementami sterujgcymi
funkcje maszyny.

* Bez systemu usuwania odpadéw.

—

KoM6MHMPOBAHHDIN CTAHOK NO
okopke u ¢ppesepoBaHUIO KOMAS

KoMBHHMPOBAHHbIN CTAHOK NPEeAHA3HAYeH
A71St OKOPKM U PPE3EPOBAHMS KOMAS Y
COPTUMEHTA B OBTOMATU3MPOBAHHOM NpoLiecce.
BpeBHa noaatoTcs B CTAHOK B NONEpeyHOM
HANpPABREHWM NO LenHoMy Tpaxcnoptepy. C
NOMOLLIO HETBIPEX MOABEMHbIX MPU3M BpeBHO
LieHTPUpYeTCs;, 0becneunsas NpaBuIbHOE
NOSIOXEHME B 3AKMMHOM MexaHu3me. [lanee
6peBHO pHKCHPYETCs MO TOPLAM. 3aTem
QBTOMOTMYECKHM 3QMYCKAETCS IPOLECC OKOPKM
1 dpeseposatms komns. [ocne sasepLuerms
06paboTkn BpeBHO NepemeLLaeTcs Ha
NPOoAONbLHLIM TPAHCNOPTEP.

Coptument ganuoit 2,10-7,00 m u
anametpom 30-120 cm.

Ucnonuenue:

* CrabunbHbli nopTan 13 NpoduIMpoBAHHOM
CTQM PACMONOXEH HAL, NONEPEYHbIM
TPAHCNOPTEPOM

MoabeMHbIN MEXAHWU3M COCTOMT U3 4
HE3ABUCMMO YNPABSEMbIX MOALEMHBIX

PLIYArOB A5 BbIEMKM BpeBHa H3
nonepeYHoro TpaHcnopTepa 1
LEHTPUPOBAHMS NOCEpeanHe LEMHOV
NPU3Mbl (QBTOMATHYECKOE LEHTPUPOBAHHE)

3AXMUMHBIFA M NOBOPOTHBIA MEXAHWU3M ANs
TOPLEBOM PUKCALMM COPTUMEHTA, AMAMNA3OH
saxuma 1,95-7,35 m

Cekups ans yaanexusi Komns ¢ ppesepHbIM
sanom anmHor 1020 mm 1 34 Hoxamu u3
BbICOKOCOPTHOM MHCTPYMEHTANIbHOM CTany,

HOXM 4-CTOPOHHETO MCMOML3OBAHMS,
snektpoasuratens 55 kBT, rmppasnmueckoe
NPMMBIKaHKE

Oxkopounas cekums ¢ 18 TBepaoCnNaBHbIMM
HOXAMM (NpsIMbIE MK CKOLIEHHbIE Ne3BMs),
HOXM PACMONOXEHBI MO CIUPANM, WMPHUHA
potopa 300 mm, MoLHoCTs npusoaa 22 kBr
OrpaH1UmMTENBHOE KOMbLO C M’APABAMYECKUM

nepekioyeHnem rmyBuHbI OKOPKK Ha BXOfE
POTOPHOM FrONIOBKM YNPABASETCs C NynbTa

OrpaHnumTENbHOE KOSbLO C MEXAHUYECKMM
NEpPEKIIIOHEHNEM MyBHHBI OKOPKM HA BbIXOAE
* Dpe3sepHasi rofoBKA OKOPOYHOTO MEXAHM3MA
MNepenBMraeTcsi B MPOAONbHOM HAMPABNEHMH
makc. 40 m/muH, BecctyneHuaras
PerynmpoBKa CKOPOCTH

DNeKTPONPUBOL C YOCTOTHBIM

npeobpasoeaTenem Ans NOBOPOTHOTO
YCTPOWCTBA M OKOPOUYHOWM CeKLMM
* luapasnuyeckuii arperat 15 kBt
SnekTpopacnpeaenuTenbHblit wkad,
SPS-ynpaenenue Siemens S7,
nyneT ynpasneHus



Tento kombinovany stroj je vybaveny
specidlnim vyrdzecem, ktery Ize souéasné
pouZit jako posouvaci zafizeni pro reduk-
tor kofenovych ndb&hd, kdy kmeny dokdze
posunout az o 0,60 m.

Pro vyfezy délky 2,00-6,00 m a priméru
25-80 cm (u kmen0 pod 3,40 m jiz délka

pro redukovéni neni zcela vyuzitelnd)

Provedeni:

* Pohon otd&eni pomoci motoru s &elni
pfevodovkou, plynule regulovatelny

a reverzibilni, vykon pohonu 5,5 kW

10 ks nosnych kol o proméru 800 mm,
5ndsobné ulozenych, promér hiidele 80 mm
Specidlni vyrazeé s hydraulickym ovla-
ddnim, umistény mezi nosnymi koly; cely
vyréze& posuvny 0,60 m v podélném
sméru, vhodny pro posouvdani vyfezo
Odkorfiovaci agregdt s 18 tvrdokovovymi
nozi (rovny nebo 3ikmy brit), spirdlovité
uspofadani, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22 kW

Z fidiciho pultu hydraulicky nastavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni
strané rotorové hlavy

Mechanicky prestavitelny krouZzek omezujici
hloubku na vystupni strané

Rychlost pojezdu frézovaci hlavy max.

40 m/min, vykon pohonu 1,5 kW
Sklopné rameno hydraulicky ovladané,
plynule nastavitelné

Pridrzovaé pro centrovani kmene se dvéma
nepohdnénymi gumovymi koly
Hydraulicky agregdt 7,5 kW se viemi
potfebnymi fidicimi ventily

Elektricky rozvadé s fidicimi prvky pro ovla-
ddni procesu odkorfiovéni a redukovéni,
fizeni PLC Siemens S7, ovladaci pult

s ovlddacimi prvky

* Bez likvidace odpadu

e P
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Maszyna typu kombi, posiadajgca specjalny
wyrzutnik, ktéry mozna wykorzystaé do
zmiany potozenia kfody wobec frezu reduktora
naptywu korzeniowego, pozwalajgc na
przesuniecie kfody wzdtuznie nawet 0 0,60 m.

Maszyna przeznaczona do kfody o diugosci
2,00-6,00 mi $rednicy 25-80 cm (przy
dtugosci ponizej 3,40 m, nie wykorzystujemy
petnej diugosci frezu).

Wykonanie:

* Naped obrotu kfody przez motoreduktor,
bezstopniowy i z biegiem wstecznym. Moc
napedu: 5,5 kW.

* 10 két nosnych o $rednicy 800 mm, 5-krotnie
tozyskowanych, $rednica watu 80 mm.

* Wyrzutnik w wykonaniu specjalnym, zainsta-
lowany pomiedzy rolkami noénymi. Cato$é
przesuwana o 0,60 m w kierunku wzdtuznym,
umozliwiajqc przesuniecie kfody.

* Glowica korujgca z 18 nozami z weglikéw
spiekanych (z krawedzig tngcq prostq lub
skos$ng), utozonymi na gtowicy spiralnie.
Szeroko$¢ gtowicy 300 mm. Moc napedu:
22 kW.

* Ogranicznik gtebokosci korowania w postaci
pierécienia na glowicy korujqcej po stronie
weijscia ktody, z regulacjq hydrauliczng,
realizowanq z pulpitu sterujgcego.

* Mechanicznie regulowany pierscien
ograniczajqcy glebokos¢ korowania po
stronie wyijécia kfody.

* Maks. predko$¢ przesuwu glowicy frezu-
iacej: 40 m/min. Moc napedu: 1,5 kW

* Ramie korujgce uchylne, napedzane hy-
draulicznie. Sterowane proporcjonalnie.

* Docisk centrujgcy ktode z dwoma hydrau-
licznie napedzanymi gumowymi kotami.

* Agregat hydrauliczny: 7,5 kW ze wszy-
stkimi potrzebnymi zaworami sterujgcymi

* Elektryczna szafa sterownicza z elementa-
mi sterujgcymi do obstugi procesu korowa-
nia i redukeji, sterowanie PLC Siemens S7.
Panel sterowania z elementami sterujgcymi
funkcje maszyny.

* Bez systemu usuwania odpadéw.

KER-N
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DTOT KOMBMHMPOBAHHBIM CTAHOK 06OPYAOBAH
creunansHbiM cbpacsiBaTenem, KOTopbIi
TAKXEe MCMONb3yeTcs KaK YCTPOWCTBO Ans
nepemelleHns BpesHa Ans yBenuUeHus
ANMHbI GPE3EPOBAHMUS KOMIIS AOMONHUTENBHO
ewe Ha 0,60 m.

Coptment gnmroit 2,00-6,00 m 1 aametpom
25-80 cm (ans 6peser kopoue 3,40 m
yBenMUeHu1e AnnHbl Gpe3epoBaHHMs MPUKOPHEBBIX
YTOMLEHMI JOCTYMHO HE B MONHOMN Mepe)

Ucnonnenue:

* [pnBOA NOBOPOTHOTO MEXAHM3MA
C UMAMHAPUYECKUM PEfyKTOPOM C
6eccTyneHYaTon perynMpoBKOM U PEBEPCOM,
MowHocTs 5,5 kBT

10 WT. ONOPHbBIX PONIMKOB AUAMETPOM
800 MM ycTaHoBmeHbl Mo 5 WT. ¢ KaXAoH
cTopoHbl, anametp sana 80 mm

CneumanbHbiit cbpacbisatens ¢
TMOPABINYECKMM YNPABNEHMEM BCTPOEH
Mesxy onopHbIMM ponivkamu. CrieupanbHbii
cOpPACHIBATENb MEPEMELLAETCS B MPOJOLHOM
Hanpasnernn go 0,6 M 1 npeaHasHadeH
ANS YBENMUYEHMS JIMHBI pPE3ePOBAHMS KOMS
Oxkopoublit arperar ¢ 18 TBepaocnnaeHbIMM

HOXAMM (NpsIMbIE MNK CKOLLEHHbIE Ne3BMs),
HOXM PACMONOXEHbI MO CNAPANM, WUPHHA
potopa 300 MM, MoLHOCTb NprBoaa 22 kBt
OrpaH14muTENBHOE KOMBLO C MAPABIMYECKUM

nepeksodeHEM MyBUHbI OKOPKM HO BXOAE
POTOPHOW rONIOBKK YNPABASIETCS C NyNbTA

OrpaHHuUTENbHOE KOSLIO C MEXAHWHYECKMM
nepeknioyeHem myBuHbI OKOPKM HA BbIXOAE
CkopocTb ABMXeHMs ppe3epHOIt roNnoBKM
makc. 40 M/MiH, MowrHocTs npueoaa 1,5 kBt
Kauatowwmitcs peivar ¢ ruapasamMieckum
NPMBOAOM, C MPONOPLUAOHANbHBIM
ynpaBneHuem

LleHTpupoBaHne BpeBHA MEXAHU3MOM
NPUXMMA C IBYMSi PE3MHOBBIMM KONIECAMM
6e3 npueoaa

Mapasnuueckuin arperar 7,5 kBr

DneKTPOPACNPEAENUTENbHBbIN LKA,
SPS-ynpaenenue Siemens S7,
nynbT yNpaBieHus

Cenové vyhodny kombinovany stroj: odkornovac s frézovaci hlavou plus b
reduktor korenovych nabého pro malé a stiedni pilarské zavody

Ekonomiczna maszyna kombi: korowarka z gtowicg
frezujgcqg i reduktorem naptywoéw korzeniowych

1

Henoporoit KOMGMHUPOBAHHBIN CTAHOK MO OKOPKE U

KER-SSB
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Vyfiezy kulatiny délky 2,50-8,00 m
Promér kmene 20-60 cm

Provedeni:

* Frézovaci hlava se 3 fadami loupacich nozg,
§itka rotoru 180 mm, vykon pohonu 11 kW

* Frézovaci hlava hydraulicky pojizdné
v podélném sméru, max. 40 m/min.

* Otd&éeci zafizeni se 2 hydraulicky
pohdnénymi hiidelemi, kazdé hiidel se 7
nosnymi koly, otéeky plynule regulovatelné
ve sméru frézovani

* Délka frézy 960 mm, s 16 nozi z ndstrojové
oceli, spirdlovité uspofadani

* Frézovaci rameno s integrovanou frézou
a elektromotorem 15 kW, hydraulické
vyklapéni

* Hydraulicky sklopitelné pfidrzné rameno
pro redukéni proces

* Hydraulicky agregdt 7,5 kW se viemi
potfebnymi fidicimi ventily

e Elekiricky rozvadéé viemi potiebnymi
fidicimi prvky, ovlddani procesu
odkorAovéni pomoci joysticku

Volitelné vybaveni:

* Hydraulicky nastavitelny krouzek omezujici
hloubku, vyrazeé, bezdrétové dalkové ovld-
dani, rotorové hlava se 4 fadami loupacich
noz ($irka rotoru 240 mm)

* pohon frézy 22 kW

* Bez likvidace odpadu

JdpesepoBaHuIoO KOMAS

Maszyna przeznaczona do kiody o dtugosci
2,50-8,00 m i $rednicy 20-60 cm

Wykonanie:

* Glowica korujgca o szerokosci 180 mm z
3 rzedami nozy. Moc napedu: 11 kW

e Hydrauliczny ruch gtowicy korujgcej wzdtuz
kfody. Maks predkosé¢ posuwu: 40 /min.

¢ Urzqdzenie do napedu obrotu kfody wyko-

nane jako dwa napedzane hydraulicznie

waty z siedmioma kotami podporowaymi

na kazdym wale. Regulacja predkosci

obrotowej w kierunku korowania.

Wat frezu o diugosci roboczej 960 mm,

z 16 utozonymi spiralnie nozami ze stali

narzedziowe;.

Ramie frezu reduktora odchylane hy-

draulicznie, ze zintegrowanym frezem i

silnikiem elekirycznym o mocy 15 kW.

Hydraulicznie odchylane ramig docisku,

stabilizujgce kfode w procesie reduke;ji

naptywu korzeniowego.

Agregat hydrauliczny: 7,5 kW ze wszystki-

mi niezbednymi zaworami sterujgcymi.

Elektryczna szafa sterownicza z wszystkimi
niezbednymi elementami sterujgcymi. Ste-
rowanie procesem korowania za pomocg
manualnej dzwigni sterujqce;.

Wyposazenie opcjonalne:
* Hydraulicznie regulowany ogranicznik
gtebokosci korowania, wyrzutnik, pilot
* Wzmocniony do 22 kW silnik napedu frezu.
* Bez systemu usuwania odpadéw.

—

CoptumeHT gnuHoin 2,50-8,00 m n
anametpom 20-60 cm

Ucnonxenue:

* ®MpesepHast ronoska ¢ 3-Ms psAAMM
OKOPSIOLLMX HOXEMN, LUMPUHA Ppe3epHOM
ronosku 180 mm, npusop 11 kBt

CkopocTb $pesepHOi ronoskM, IMAPABIMHECKM
nepemeLLaemoit B MPOJOSIbHOM
Hanpasnexuu, makc. 40 m/MuH
oBOPOTHBIN MEXAHM3M C TMAPABNMYECKUM

NPUBOZOM C [IBYMsi BAIAMM MO 7 OMOPHBIX
POMNMKOB KAXAbIN, PerynMpoeka o6opoTos
B HANpaBneHUn hpesepoBaHMs

* [InnHa okopouHoi ppesbl 260 mm, 16 Hoxel
M3 MHCTPYMEHTASILHOM CTAMM PACTONOXEHbI
no cnupanu

DpesepHas cekumsi MO YAANEHUIO KOMS
MMeeT BCTPOEHHYIO bpesy W anekTpoasMraTens
15 kB, ruppaenmnyeckoe npumbikaHme

TMapaBAMyeckuit KaualoLWMACs poidar ans
NPMXMMA B NPOLLECcCe YAANEHUS KOMIS

* [Mppasnuyeckui arperat 7,5 kBt

* DrieKTpopacnpeenuTenbHbii WKad,
ynpaBnieHne OKOPKOM NOCPEACTBOM PYYHOM
pyKOSTKM

Onuyuu:

* OrpaHUYMTENBHOE KOMbBLO C TMAPABIMYECKMM
NEpEeKIIoHEHNEM MTyEUHBI OKOPKHM, COpaCHIBATESb,
IMCTAHLMOHHOE PaaMoynpaBeHme,
dpe3epHas ronoeka ¢ 4-Ms psaamu
oKopsoLwmx Hoxel (wnputHa 240 mm)

* [pusogn ppesbl 22 kBt




k= Vyroba specidalnich strojo pro profesionalni pouziti

e Konstrukcja maszyn specjalnych do zastosowan profesjonalnych

m= CneuuanbHble CTAHKM ANns NPo¢eccCUOHANbHOro NPUMEHEHUS
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Odkornovani pomoci skrabacich
nozu

Odkorfiovaci stroj se specialnim odkorfo-
vacim agregdtem se 4 noZovymi rameny
s vyménitelnymi bfitovymi destickami.
Kazdé nozové rameno mé vlastni pfitlaény
vélec. Proces probihd podobné jako

pfi odkorfiovéni frézovaci hlavou, misto
frézovaci hlavy se viak pouzivaiji ,3krabaci
noze"” pro $etrné odkorfiovani s minimalni
hlugnosti.

Korowarka z nozami skrobigcymi
Maszyna ze specjalnym zespotem
korujgcym, skfadajgcym sie z 4 ramion
nozowych z wymiennymi ptytami tngcymi.
Kazde ramie dociskane jest indywidualnym
sitownikiem. Zasada dziatania jest podob-
na jak w przypadku korowarki z gfowicq
frezujqcq, ale zamiast glowicy frezujqcej
stosowane sqg "noze skrobigce". Dzieki
temu uzyskuje sie delikatne i bardzo ciche
korowanie.

—

OKOpOUHbI CTAHOK €O CKpebKoBbIMU
HOXXaMm

OKOpKa € MOMOLLBIO CMELMANLHOTO OKOPOYHOTO
arperara 4eTbipbMsi CKPeBKOBBIMM HOXAMM CO
CMEHHBIMW pexyLmmm nnacTuHamu. Kaxabii
OKOPSIOLMI PYKAB MMEET COBCTBEHHBIM
NPUXHUMHOM LnnHap. MNpouecc paboTsi
CXOfeH C OKOPOUHBIM CTAHKOM dpesepHoro
TMNA, OBHAKO BMECTO bpe3epHOi ronoBKM
ucnonbayloTcs ckpebkosbie HOXM. 3a cueT
sToro obecneunsaetcs bepexHoe U meHee
UJyMHOe CHATUE KOpr.

[~

Kombinovany stroj se skrabacimi
nozi

Kombinovany stroj se specidlnim odkorfiovacim
agregdtem se 3 noZovymi rameny s vyméni-
telnymi britovymi desti¢ckami. Kazdé nozové
rameno mé vlastni pfitlaény vdlec. Proces
probihé& podobné jako pfi odkorfovéni
frézovaci hlavou, misto frézovaci hlavy se
viak pouzivaiji ,$krabaci noze” pro 3etrné
odkorfiovani s minimé&lIni hlugnosti.

=

Maszyna kombi z nozami skrobigcymi
Maszyna kombi ze specjalnym zespofem
korujgcym, sktadajgcym sie z 3 ramion
nozowych z wymiennymi ptytami tngcymi.
Kazde ramie dociskane jest indywidual-
nym sitownikiem. Zasada dziatania jest
podobna jak w przypadku korowarki z
glowicq frezujgeq, ale zamiast glowicy
frezujgcej stosowane sq "noze skrobigce".
Dzigki temu uzyskuje sie delikatne i bard-
zo ciche korowanie.

KoM6MHMPOBAHHBINA CTAHOK €O
CcKpeb6KOBbIMM HOXXAMM
KoMBUHMPOBAHHBINA CTAHOK CO CMELMAbHBIM
OKOPOYHBIM ArperaTom, COCTOSILLMM M3 Tpex
OKOPSIIOLLMX PYKABOB CO CMEHHBIMM PEXYLLMMM
nnactMHamu. Kaxapii okopsitoLwmii pykas
MMeeT COBCTBEHHbIN NMPUXMMHOM LMAMHAP
Mpouecc paboTbl CXOAEH C OKOPOYHBIM CTAHKOM
¢$pesepHOro TMMNA, OBHAKO BMeCTO $pesepHOM
rONOBKM MCMONb3YIOTCS CKPEBKOBBIE HOXM.
3a cuert aT0ro obecneunsaetcs bepexHoe
MeHee LYMHOE CHSITME KOPbI.
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Noze

Volitelné& Ize frézovaci hlavu vybavit také
nozi s $ikmymi bfity pro docileni niz3iho
odbéru proudu.

Frézovaci odkornovace pro profesionalni pouziti

—

Noze korujgce

W celu uzyskania mniejszego zuzycia energii,
gtowica frezujgca moze byé réwniez op-
cjonalnie wyposazona w ostrza o skoénych
krawedziach tngcych.

Korowarki z gtowicq frezujacq do zastosowan profesjonalnych

\ ff
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Hoxu

[ins skoHoMMK anekTponoTpebnerus
$pesepHasn rofoBKA MO XeNaHUIO
OCHAWAeTCcsd HOXAMU CO CKOLWEHHbIMMK
Ne3BUSAMMU.

V

OkopouHbie cTaHKU ¢ ppe3epHOM roNnoBKoM AN NpodeccMoHaNnbLHOM 3KCNNyaTauum
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Frézovaci hlava

V standardnim provedeni md frézovaci
hlava 3ifku 300 mm, dodat Ize i hlavy itky
200 mm a 400 mm. Tvrdokovem osazené
frézovaci noze jsou uspofddané do spirdly.
Hydraulicky vyskové nastavitelny krouzek
omezujici hloubku na vstupni strané
umoZziuije rychlé pfizpisobeni roznym
tloustkam kory.

-

Odkornovaci stroje s frézovaci
hlavou umoznuji:

* Delsi Zivotnost néstrojd

* Predsuseni kulatiny

e Skladovéni kulatiny

* Zlepseni presnosti méreni kulatiny

* Lepsi optické posouzeni vyfezo
kulatiny

Gtlowica frezujgca

W standardowej konfiguracji, gfowica
korujgca ma szeroko$é 300 mm. Dostepne
sq glowice korujgce o szerokosci 200 mm
oraz 400 mm. Noze z ostrzami korujgcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,
ufozone sq na gtowicy spiralnie. Znajdujgey
sig po stronie wejscia surowca,
hydraulicznie regulowany, mimoérodowy
pierscien regulacji gtebokosci korowania,
umozliwia szybkie dopasowanie

maszyny do kory o réznej grubosci.

-

Korowarki z gtowicq frezujacqg
umozliwiajqg:

e Przedtuzenie zycia narzedzi.

* Wstepne podsuszenie drewna.

¢ Skfadowanie drewna okragtego.

* Poprawe doktadnosci pomiaréw
drewna okragtego.

* Utatwienie wizualnej oceny drewna
okrggftego.

®pezepHas ronoeka

B ctanaapTHOM ncnonHeHnn ppesepHast
ronoska nmeet wupuHy 300 mm.
OnuMOHANBHO NOCTABASIOTCS FONOBKM
wupwmroin 200 mm 1 400 mm. TeeppocnnasHbie
bpe3sepHbie HOXM PACMONOXEHbI MO CNUPANK.
OrpaHuumTensHoe KosbLo C TMAPABIMYECKUM
nepekNoYeHneM ry6uHbl OKOpPKH
obecneunBaet BLICTPYIO PEryIMPOBKY B
30BMCMMOCTH OT TONLMHBI KOPBbI.

—

OxopouHbie cTaHKU ¢ ppesepHOi
ronoekom obecneunsaior:

* [lonroee4HocTb paboTl 060pyAOBAHHMs

* [NoacywuBaHKe 1 XxpaHeHKe
necomarepuana

* [NoBbilleHMe TOYHOCTM 3amepa
Kpyrnoro necomarepuana

® YoBCTBO BU3YQsIbHOM OLEHKM
necomarepuana



BALER

Baljer & Zembrod - jiz 70 let na trhu

Expert na inovativni zafizeni pro obor dfeva a recyklace a pro vyrobu
specidlnich strojo

Kompetence pro névrh, konstrukci a vyrobu; poradenstvi pro efektivni, na
budoucnost orientovany management strojo

Energeticky efektivni dopravni zafizeni s elektrickym pohonem pro mini-
mum emisi, nyni také s automatizacil

Partner pro individudlni fe3eni s celou technikou z jedné ruky — navrh,
konstrukce a vyroba v Némecku

Ctyfi zavody v Evropé a kompetentni zastoupeni po celém svété
Profesiondlni servis v deseti zemich

Banbep Llem6popa - 70 net Ha pbiHKe

SkenepT B chepe MHHOBALMOHHOMO 060pyAOBAHHMS B AepeBonepepaboTke
pecaikamHre, a TakXe B NPOEKTHOM MALIMHOCTPOEHHUM.

KoMneTeHTHOE NNAHUPOBAHME, CTPOMTENLCTBO M NPOU3BOACTBO.
KoHcynbTaumm no s pekTMBHOMY, OPUEHTUPOBAHHOMY Ha Byayuiee,
MHXEHEPHOMY MEHEXMEHTYy 060pyAOBaHMS

SHeproadGeKTUBHAR NOrPy30YHO-PA3TPY30HHAS TEXHMKA C HU3KUM
YPOBHEM BLIBPOCOB C 3MEKTPONPUBOAOM. Tenepb 1 ¢ asTomaTnaaumeit!

Ml BbICTynaem 3a MHAMBMAYANIbHEIE PELIEHUS M NPEASIAraem BCIO TEXHMKY
13 OFHMX PYK: CMAGHMPOBAHO, CMIPOEKTMPOBAHO M MPOM3BEAEHO B
Tepmatmm.

Yetbipe coberBeHHbIx noapasaenequs B EBpone 1 komneteHTHble napTHepsl

N0 BCEMY MMPY.
MpodeccronanbHbii cepeuc B 10 ctpaHax.

BROD

Baljer & Zembrod - jestesmy silni na rynku od 70 lat

Ekspert w zakresie innowacyjnych instalacji w przemysle drzewnym i recyklingu
oraz w zakresie budowy maszyn specjalnych.

Kompetencije w zakresie planowania, projektowania i produkcji. Doradztwo w
zakresie efektywnego, zorienfowanego na przysztos¢ zarzqdzania maszynami.
Energooszczedna i niskoemisyjna technika przefadunkowa z napedem
elektrycznym. Teraz takze z automatykq!

Stawiamy na indywidualne rozwigzania i oferujemy calq technologie z jedne-
go zrédia - zaplanowang, zaprojektowang i wyprodukowang w Niemczech.
Z czterema siedzibami regionalnymi w Europie i reprezentowana na catym
$wiecie przez kompetentnych partneréw handlowych.

Profesjonalny serwis techniczny w dziesieciu krajach
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Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG

Baljer & Zembrod Sp. z o.0.
ul. Cygana 4/211

45-131 Opole

Polska

Tel. +48 692 001 417
baljer@baljer.pl

www.baljer.pl

[~

Baljer-Zembrod spol. s.r.o.
Trne¢kova 1212

68301 Rousinov

Ceska republika

Tel. +420 548 216 456
mail@baljer-zembrod.cz
www.baljer-zembrod.cz

Max-Planck-Strafle 8

88361 Altshausen

Germany

Phone +49 (0) 7584 295-0
Fax  +49 (0) 7584 295-45
mail@bz.ag

www.bz.ag
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Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Make-TMnank-LWrpacce 8

88361 AnbrcxayseH

Tepmarmst

KceHus Mopososa

Mob6. +49 172 718-62-65
morosova@bz.ag

il

BZH SARL

Chemin de la Briquerie
51300 Marolles

France

Tél. +33 3 26 74 63 61
Fax +33 3267407 16
contact@bzh-sarl.com
www.bzh-sarl.com



