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[\/f Individuell

[\/f Ferngesteuert |
[\/] Automatisiert
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Stationdrer Umschlag

[\/r Projektbezogene Einzelfertigung

[\/f Aufgabenbezogene Auslegung

[\/f Optimierter Energieverbrauch

[\/f Stetige Verfigbarkeit dank
Elektrobetrieb

[\/r Modularer Aufbau

[\/f Unterschiedliche Betriebsarten:

» direkt aus der gro3en Kabine
» ferngesteuert (Remote Control)
» assistenzgesteuvert

» vollautomatisiert
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SONDERBAU

, 4 Teleskop-Lader
' » 2-fach Teleskop, Unterwagen auf Schiene
Kran fir Treibgut » Aggregate im Unterwagen verbaut
» Sortierwagen mit integrierter Séige im Greifer » Reichweite: 7m, Hubkraft: 3.000 kg

Wi ;
Remote Control

» Steuerstand hinter Glas — arbeitet unter ATEX- Schieber im Kaolinbunker
Anforderungen _ » Raumkontroll-Steuerung, Schienenarretierung
» 8m Armsystem, mittels Fundamentplatte verankert » Olkihlung iber Volumen /Konvektion

» Hubkraft: 2.000 kg » 17m Armsystem mit Kratzwerkzeug

u ™ St



_SCHIENENGEFUHRT

OBXV

Umschlagkonzept
[\/T Verkehrswege optimiert

[\/T Raumliche Trennung zwischen Input, Sortierung
und Umschlag

W Flachenoptimierung

[/] Zusétzliche Lager- oder Férderflache zwischen
den Schienen

[‘/f Keine Lader-Rangierfléche (ca. 100m? pro Lader)
Vi Materialzugang/Umschlag zu jeder Zeit

[\/T Maschinenschonender Umschlag

[\/T Fahrer kann sich auf den Umschlag konzentrieren

[\/T Keine Kollisionsgefahr bei Rickwartsfahrt
auf der Schiene

VI Schienenweg beliebig verlangerbar
[\/T Fahrgeschwindigkeit bis zu 190 m/min

[\/f Aus der grof3en Fahrerkabine kénnen weitere
Aggregate gesteuert werden

[\/f Der Bediener kann die Halle und den Prozess
iberwachen

VI Einsparungen bei Betriebskosten

[‘/r Ein Sortierwagen kann mehrere Bagger ersetzen
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Long Distance Assistenzsystem
» Steuerung des Krans aus einer externen Kabine ohne

" Remote Control - mit Sicht auf den Kran ~ direkten Blick auf den Arbeitsprozess — unterstiitzt durch
» Steuerung des Krans aus einer externen Kabine mit direktem - Kamerasysteme
Blick auf den Arbeitsprozess » Die Teilautomatisierung fiihrt den Kran per Knopfdruck tber
» Aggregat auferhalb der Arbeitszone _ vordefinierte Wege :
» Operator Platz geschiitzt vor Larm, Luftbelastung und Geriichen » Materialaufnahme und Abgabe erfolgt manuell Gber den J

» Kamerasysteme unterstiitzen den Kranbetrieb Bildschirm oder das Kamerasystem



Abb. Mithilfe eines Scanners wird ein Héhenprofil erstellt und die
Daten fiir die Automatisierung ausgelesen

[ 1 Textil
I Holz
[¥] Metall
[ Plastik

Vollautomatisierung

» Kran steuert sich nach Vorgaben selbst

» Externer Eingriff, Steuerung oder Unterbrechung im Stérungs-
fall jederzeit méglich

» Zum Automatikbetrieb miissen notwendige Voraussetzungen
gegeben sein. Diese werden im Rahmen des Projektes defi-
niert. Beispielsweise Materialbeschaffenheit, Sicherheitsmaf-
nahmen, Umschlagvolumen, etc.

Abb. Konzeptioneller Ansatz fir Materialerkennung mithilfe von K
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